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■piachiges 


Gebilde mit Relie 


fstruktur und Druckmu 


ster und 


c^piner Hersteliung 
Verfahren zu seinex^ 


..trifft eln flichiges Gebild.. das eine re- 
Dle Erfindung betnfft ^.^ ^„ Relief=truk- 

,ur in Rapport °'^^^„3 Teil gescnaumtem ma- 

— :r:r;:.ri ..wi^.. .i^d una d.. 

Ze.XXen de. .ascMuoten .a««aXs 
g.5ssar sind und ein Verfahren zu dassan 

Tj«v.c:i-f:>n unR von poly- 
■ny.t an Verfahren zur Herstel-uns 
Es hat bisher nxcht an ^,„,ierte- Oberflache und 

.eren -------rLrr risPials^eisa .escn.u..e 

Td:":— e P;..^^e ...en.ebUda ^^l^^^^ 

K^HT-nrkt und dann gepragt . uauex 
ten Farbmuster bedruckt un 

^r,«. TTebereinstimmung des DrucK 
schwierxg, exne Ueberex P,.oduktion war 

H^usters zu erhalten. Ein grosse. - p.^duktion wie- 

— - Tu^irren^ie Pr.gee.ek.e au. 

derverwertet verden- Aus e schumschicht nicht 

^^-^r'dl^ra'nrruIetU - P"-;- ^ 

rxirrinlr -noiun. der sepr.gtan BeraiCe .a„.r«e. 

r,nr. d-ie ZU verschaumenden 
nc; 2 964.. 799 warden .nor .d_e zu- 
... Gemass der- US-Pb d^o ^ -^^ Erhebungen ver- 

StaXXan das .X.cnange.iXdes durcn . 
3anane HeisswaX.a erhitzt und 
, FalX- ist es schwiarig, exne babe p^auUtion 
■ P.s.emustars .u erhaXten. Ein grosser Te.X 
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war nicht ververtbar und konnte auch nicht wiederverwendet 
werden . 

Aus der CH-PS 570 866, der FR-PS 1 270 669 und den US-PSn 
5 293 094 und 3 293 104 sind Verfahren bekannt, bei denen 
eine chemische PrSgung erf olgt . In diesen Fallen werden auf 
vorgeliertes Plastisol zusaramen mit dem Druckmuster eine 
Oder mehrere Substanzen, die die Zersetzungstemperatur der 
Treibmittel beeinflussen und dadurch das Schaumen regulie- 
ren, auf gedruckt . Diese Substanzen konnen auch gleichzeitig 
die Vernetzung best immter nicht zu verschaumender Bereiche 
bewirken. Das Aufdrucken kann nach bekannten Methoden, vor- 
zugsweise rait dem Tief druckverf ahren , erfolgen. Durch diese 
Verfahren wird zwar eine Uebereinstimmung zwischen Farb- und 
Reliefmuster erhalten ; das Bedrucken von vorgeliertem Pla- 
stisol ist jedoch problemat isch , da einerseits losungsmittel- 
haltige Tinten verwendet werden mussen, was aus toxikologi- 
schen und sicherheitstechnischen Grunden die Anwendung von 
Schutzmassnahmen, wie die Verwendung von Abzugs- und Ruck- 
gewinnungsanlagen, notwendig macht. Andererseits ist man bei 
der Wahl des Losungsmittels eingeschrSnkt , da Losungsmittel , 
die die Plas tisoloberf lache losen.oder zu stark quellen, die Zersto- 
rung des Druckmusters bewirken wurden. Weiterhin ist das er- 
zielbare Farbmuster Einschrankungen unterworfen, da beim Be- 
drucken glatter nicht saugfahiger Flachen, wie von vorgelier- 
ten Plastisolen, der Farbsattigung Grenzen gesetzt sind. Die 
bedruckten Flachen zeigen im einfarbigen Musterbereich ein 
unerwUnschtes charakt eristisches Aussehen, eine Art Melierung, 
welche durch das Aufspalten der Druckf arbenschicht zwischen 
Plastisol- und Druckwalzenoberf lache , bei deren Trennung, be- 
wirkt wird. Ein weiterer Nachteil des bekannten chemischen 
Prageverfahrens ist es, dass hauptsachlich nach dem kostspie- 
ligen Tiefdruckverfahren gearbeitet werden muss. 

( r, "^1?° > 
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Ziel der vorliegenden Erfindung war es, die vorgenannten 
Machteile zu vermeiden und ein flachiges Gebilde der eingangs 
genannten Art su finden, welche verbesserte Ei- 
genschaften aufweist und dessen Herstellung vereinfacht er- 
folgen kann. 

Die Erfindung betrifft demnach ein flachiges Gebilde, das 
eine reliefartig struktur ierte Oberflache, ein mit der • Re- 
liefstruktur in Rapport befindliches Druckmuster und minde- . 
stens eine durchgehende Schicht aus mindestens zum Teil ge- 
schaumtem makromulekularem Material aufweist, wobei die Re- 
liefstruktur durch variierende Dicke dieser Schicht bewirkt. 
wird und die Zellen des geschaumten Materials mit grosserer 
Schichtdicke grosser sind, das dadurch gekennzeichnet ist, 
dass auf der die Relief struktur aufweisenden Flache der 
Schicht aus makromolekularem Material eine Fasermaterialbahn 
angeordnet und mit der Schicht verbunden ist, wobei diese 
Fasermaterialbahn der durch die variierende Schichtdicke ge 
bildeten Relief struktur anliegt und folgt und dass die Faser- 
materialbahn bei der Schaumungstemperatur des die Schicht 
bildenden makromolekularen Materials plastisch verformbar ist 

Weiterhin betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines fl^chigen Gebildes, das eine reliefartig struk- 
turierte Oberflache, ein mit der Relief struktur in Rapport 
befindliches Druckmuster und mindestens eine durchgehende 
Schicht aus mindestens zum Teil geschaumtem makromolekularem 
Material aufweist, wobei die Relief struktur durch variieren- 
de Dicke dieser Schicht erzeugt wird, die Zellen des ge- 
schaumten Materials mit grosserer Schichtdicke grosser sind 
und die variierende Schichtdicke bzw. Zellengrcsse durch die 
Verwendung mindestens einer schaumungsregulierenden Substanz 
bewirkt wird, das dadurch gekennzeichnet ist, dass man e: 
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Fasermaterialbahn, welche bei der Schaumungstemperatur des 
makromolekularen Materials plastisch verformbar ist , mit ei- 
nem Druckmuster und mit mindestens einer, das Schaumen des 
makromolekularen Materials regulierenden Substanz versieht , 
die Fasermaterialbahn mit einem mit Treibmittel versehenen 
schaumbaren makromolekularen Material zusammenbringt und ver- 
bindet und das makromolekulare Material thermisch schaumt,. 
wobei gleichzeitig die Fasermaterialbahn erweicht und der 
sich bildenden Relief struktur anpasst. 

Die Erfindung soil anhand der nachf olgenden Figuren beschrie- . 
ben werden. 

Figur 1 ist die schaubildliche Darstellung eines teilweise 
aufgebrochenen Schnittes durch eine Ausf uhrungsf orm des er- 
f indungsgemassen flachigen Gebildes. 

Figur 2 und 3 sind schematische Darst ellungen von Anlagen 
zur Herstellung des erf indungsgemas sen flachigen Gebildes. 

In Figur 1 ist ein Ausschnitt 1 eines erf indungsgemassen fla- 
chigen Gebildes dargestellt, wobei bei der Verwendung, z.B. 
durch Verlegen als Auslegeware , die dem Betrachter zugewandte 
Flache oben ist. Die durchgehende Schicht 2 aus geschaumtem 
makromolekularem Material weist einen stark geschauraten Be- 
reich 5 mit grobzelligem Schaum und einen schwach geschaum- 
ten Bereich 6 mit feinzelligem Schaum auf . Da die Schaumzel- 
len in der Figur auf geschnit ten sind, treten sie als Poren 
in Erscheinung. Die Bereiche verschiedener Dicke bilden ei- 
ne Struktur, die einen Prageeffekt erzeugt. Die dargestellte 
Schicht 2, mit zwei verschiedenen Schichtdicken , stellt die 
einfachste Ausfuhrungsf orm. der Erfindung dar . In der Praxis 
wird jedoch im allgemeinen mit mehrfachen Schichtdickevaria- 
tionen gearbeitet, was einen dif f erenzierten Prageeffekt 
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ergibt. Gepragte Stellen konnen auch zellenfrei, d.h. unge- 
schaumt sein, was jedoch in dieser Abbildung nicht gezeigt 
wird. Die Fasermaterialbahn 3 liegt an die Schicht- 2 an, 
folgt ihrein Pragemuster und ist mit ihr verbunden. Sie ist 
mit einem Druckmuster 7 versehen, das sich mit der Pragung, 
entsprechend dem schwach geschaumten Bereich 6, in Rapport 
befindet. Die Fasermaterialbahn 3 weist ein weiteres uber 
die ganze Flache des Gebildes verteiltes nicht in Rapport 
befindliches Druckmuster 8 auf , das den Grundfarben eine 
Schattierung 

verleiht- Die Nutzschicht ^ ist durchgehend und transparent 
und besteht aus ungeschaumtem polymerem Material. Sie ist 
fest-mit der Fasermaterialbahn verbunden und -folgt auch dem 
Pragemuster. Da sie transparent ist, lasst sie sowohl Druck- _ 
muster wie auch Struktur der Fasermaterialbahn 3 erkennen. Dxe 
Nutzschicht 4 schutzt die darunterliegende Fasermaterialbahn 
und stort die optische Wirkung nicht. Sie ist nicht erfin- 
dungswesentlich und muss nicht immer vorhanden und nicht 
immer gleichmassig transparent oder farblos sein. 

Als makromolekulares Material fiir die durch^ehende Schicht 2 vdrd 
Polyvinylchlorid, das in dispergierter Form, vorzugsweise als 
Plastisol Oder Paste eingesetzt werden kann, bevorzugt . Es 
kommen auch andere thermoplast ische makromolekulare Materia- 
lien, wie Vinylchlorid/Vinylacetat-Copolymere , Aery late oder 
Methacrylate, in Frage. Diese polymeren Materialien konnen 
die ublichen Zusatzstof f e , wie Weichmacher, Fullstoffe, Pig- 
mente und/oder Stabilisatoren , beispielsweise UV-Absorber, 
Antioxidantien" und Thermostabilisatoren , enthalten. 

Als Fasermaterialbahn 3 kommen sowbhl Gewebe wie auch vor- 
zugsweise Vliese in Frage. Sie muss bei der Schaumungstempe- 
ratur der Schicht 2 aus polymerem Material plastisch verform- 
bar sein, wodurch ein Anliegen und Folgen an das Pragemuster 
der Schicht 2 ermoglicht wird. Die plastische Verf ormbarkeit 
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der Fasermaterialbahn 3 bei Schaumungst emperatur ist eines 
der wesent lichen Merkmale dieser Erfindung. Die Fasermaterial- 
bahn 3 darf dem schaumenden makromolekularen Material keinen 
Widerstand entgegenset zen, da dadurch die Entstehung der Re- 
lief struktur behindert werden wiirde . 

Als Fasermat erialien 3 eignen 



80/01178 


PCT/CH 79/00154 


- 7 - 


sich Polyester, Polyamide , Polyolefine und/oder Polyacrylate.. 
gegebenenfalls in Mischung mit Reg&neratcellulose oder Na- 
turfasern. Vliese konnen auch aus 

bei Schaumungstemperatur nicht plastisch verf ormb aren , Fa- 
sern bestehen, wobei jedoch das Bindemittel des Vlieses bei 
der genannten Teraperatur plastisch verformbar sein muss. Die 
Fasermaterialbahn 3 kann, je nach dem zu erzielenden Effekt, 
rait einem Ein- oder Mehrf arbendruck versehen sein. Weitere 
optische Effekte konnen durch feinere oder grobere Titer und 
besondere Anordnung oder Behandlung der Fasern in der Faser- 
materialbahn 3 erzielt werden. Beispielsweise kann die Fa- 
sermaterialbahn 3 mechanisch gepragt oder aufgerauht sein. 

Das erfindungsgemasse Flachengebilde weist vorzugsweise eine 
transparente Nutzschicht 4 auf, welche die darunterliegende 
Fasermaterialbahn 3 gegen Umwelteinf liisse schutzt. Die Nutz- 
schicht 4 wird je nach Verwendungszweck des erf indungsgemas- 
sen Gebildes gewahlt . Sie besteht vorzugsweise im wesentli- 
chen aus Poly vinylchlorid Urethan oder einem Acrylatpolyme- 
ren und kann die ublichen Zusat zstof f e , wie Weichmacher und 
Stabilisatoren, beispielsweise UV-Absorber, Ant ioxidantien 
und Thermostabilisatoren, enthalten. 

-TiarhiEre Gebilde kann auf der dem Be- 
Das erfindungsgemasse iiacnige ueuixue 

trachter abgewandten Flache mit einer Verstarkungs schicht 
versehen sein, dies ist jedoch, im Gegensatz zu bekannten 
Gebilden dieser Art, nicht obligatorisch, da dem erfindungs- 
gemassen Gebilde bereits durch die Fasermaterialbahn mecha- 
-nische Festigkeit verliehen wird. Als Verstarkungs schicht 
kommen flachige Substrate mit genugender Festigkeit und Bieg- 
samkeit in Frage . Solche Substrate sind beispielsweise be- 
schichtete oder unbeschichtete G lasf aservliese , Polyester- 
vliese, A5bestvliese, Substrate auf Zellstoff basis oder aus 
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einem Gemisch von Zellstof f /Mineralwolle , netzartigs Faden- 
gelege und Vliese mit solchen Fadengelegen . Eeschichtete 
Glasfaservliese zeigen auf der Schicht 2 aus makromolekula- 
rem Material eine bessere Haftung. 

Das erfindungsgemasse Flachengeb ilde kann auch mehrere der 
Schicht 2 entsprechende Schichten .aus dem gleichen Oder ver- 
schiedenen makromolekularen Material(ien) aufweisen, wobei minde- . 
stens eihe dieser Schichten durchgehend und schaumbar ist. 

Nach dem erf indungsgemassen Verfahren zur. Herstellung des 
fiachigen Gebildes wird eine Fasermaterialbahn der weiter 
oben beschriebenen -Art mit einem ein- Oder mehrf arbigen 
Druckmuster sowie mit einer schaumungsregulierenden Substanz 
versehen. Das Bedrucken kann nach i^ur die jeweiligen Faser- 
materialien ublichen Methoden und mit bekannten Farbstoffen 
in einem Oder mehreren Schritt(en) erfolgen. Es konnen Druck- 
tinten auf Wasser- oder Losungsmittelbasis eingesetzt werden . 
Im Gegensatz zu bisher bekannten Verfahren konnen auch Lo- 
sungsmittel, welche PVC losen oder quellen, eingesetzt wer- 
den. Als Druckverfahren kommen Tiefdruck, Hochdruck oder 
Offsetdruckj insbesondere Siebdruck, in Frage . 

Ein besonderer Vorteil der Erfindung liegt darin, dass durch 
die Verwendung einer Fasermaterialbahn, d.h. eines saugfahi- 
gen Materials als Druckmustertrager , Verfahren angewendet wer- 
den konnen, die unter der Bezeichnung Ink Jet Printing (UP) 
zusammengefasst sein sollen. Dabei wird das Druck- 
bild durch gesteuertes Aufspruhen der Farbe durch Dusen her- 
gestellt. Da die verwendeten Dusen durch eingetrocknete Far- 
be leicht verstopft werden, mussen niedrigviskose Farbzube- 
reitungen mit einem hohen Anteil an Losungsmittel oder an 
Dispersionsmedium eingesetzt werden. Entsprechend konnen mit 
Ink Jet Printing nur saugfahige Substrate bedruckt werden, 
wenn die Produktionsge schwindigkeit nicht von der Verwendungs- 
geschwindigkeit der Losungsmittel stark begrenzt werden soil 
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.^li-rte pnastisole als Druckmustertrager ver- 

wandet wurden and gan,a== der .rfindun 

.^.■hstrate hierfHr eingesetzt warden, ist ai 
rahxse Herstallung von poly.eran 

'^TTia d: -e.L..en is. sa.r vo.taiX.art . da es 
::na: ;a=c::n und .«.i.an Wecsex da. aXe.troni.c. .es.e.ar- 
ten Druckmuster ermoglicht. 

• ^auefahigen Druckmustertragers hat den 
Die Verwendung exnes saugfahxge Zwischen- 

,r ^ ^a«?<^ mehrere Druckschrit re oiuic 

weiteren Vorteil, dass menre^ ^^.^nen da das Lo- 

trocknung nacheinander vcgenomnen .erden konnen 
. sungs^ittel vo. Druck.ustertr.ger aufgeno^.en wxrd. 

...P^ulierende Substanz kann vorzugsweise als ein 
Die schaumungsregulierenae Paserma- 
Bestandteil der Drucktinte oder ^^trennt auf dx 
,e.iax.a.n 3 au.ge..ac.t we.den. I. ^^l^JZ Ir Sc.iC. 
sch.u.ungsregulierende Su.stanz antweder auf dxe 

2 zu- Oder abgewandte Flache au g 

^v,r,o ^rhwierT Ekexten xn Rappor-t 
der Fachmann ohne Schwxer.g Schicht 2 

..star drucen. Sorarn diesa ^ f , r.^^.^atarial- 

aus poly^era™ Material ^-^^--^^ J^^y^^J^^^^.^.ial.a.n 3 
.a.n aursetrasen-wird .uss s.a d^eja.^^^ 

riirr; darar^r— 

terxalbann :> Farbstoffe erhoht , wodurch 

wird auch die Saugf ahxgkext fur Farbstoi 
Drucke mit Kraftigen, satten Farben entstehen. 

- SeXbstverst.ndlicb k5nnen aucb andere Farben .ie PXastisol- 
druckfarben eingesetzt werden- 
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Iren. wia auc. Sti^ulato.en , eingesetzt warden. D.ese Su.- 
3.anzen slnd da. Pac»ann be.annt . Baisplela .onnen 

TrimallithaSuraanhydrid (Inhibitcr), Oxalsaura und Thio • 
harnstoff (Stimulatoran) ganannt warden. 

Die mit Druckmuster und schaumungsraguUerandar Substanz 
ver=af>anen Pasarmatarlalbahnan sind Im allgamainan laxcbt 

dUnn. Sie Mnnan ohne waltaras auch ISngera Zaxt gela- 
gert und verscbifft warden, wcdurcb sowobl prozesstachnxscha . 
wla auch logistische Plaxibilitat arrrelchf wxrd. 

.13 3=nau.baras .a.ro.ola.ularas Material wird vor.ugswaisa 
PVC-Pla3tisol, das ain Traib.ittel anth.lt, verwandat. Dxe 
al3 Treib^ittel gaeignatan Subatanzan sind da. Paabn,ann ba- 
„annt; baispialsweisa saian ganannt: A.odicarbona.xde, Ver- 

Ldu;gen Wia -suX.cn.dra.ida.Morpbol.Xtbiatria.ol un A.o- 
buttarsauraisodinitril. Waitarbin kann das .aKromola.ular 
Material ba.annte,dia ^ararbeitung und/odar d.a 
tan da3 Fartigprcduktas baainf lussande ZusStze anthaltan. 

Das .aKromolekulare Material .ann antwader in fl.ssigar oder 
pastssar For™ odar in For. einar vorgaliertan Eahn mxt der 
Pasarmaterialbahn 3 zu3ar».angabra=bt warden. Daba. .om.t d.a 
3=hau™ung3raguliarende Substanz aufwaisanda 
sam,aterialbahn .it da. .akro.ola.ularan Matarxa xn Barun 
rung. Das Auftragen das .alcro.olakularen Materials xn flus- 
sigar Oder pastdsar For. auf die Fasar.atarialbabn Oder au. 
ainan HxlfstrMgar fOr dxa Vorgeliarung .ann nacb be.anntan 
Methodan, beispialswaise Rakal, Giassan, Sprflban o^^J^er- 
gleicban, arfolgen. Die Ko.bination Faser.aterialbab„/.a.ro- 
.olakulares Material wird dann eina. Ofan ba.annter KonstruK 
tion zugefunrt. wo bai genugand hober Ta.paratur da3 Var- 
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schaumen erfolgt und infolge der Wirkung der schaumungsre- 
gulierenden Substanzen verschiedene Zellengrossen bzw. 
Schaumdicken entstehen und eine entsprechend strukturierte Oberflache 
gebildet wird. Bei diesem Vorgang passt sich die bei der an- 
gewendeten Temperatur plastisch verformbare Fasermaterial- 
bahn 3 caer gebildeten Relie f struktur uberraschenderweise ohne 
Hilfsmittel vollstSndig an und bleibt auch nach der Abkuh- 
lung mit der Schicht 2 aus makromolekularem Material span- 
nungsfrei verbunden. Dies ist besonders uberraschend , wenn 
man die beim Schaumen vorhandenen niedrigen Driicke beruck- 
sichtigt. 

. , .. . -n arhi D-e Gebilde kann in- dieser Form ver- 

Das erfindungsgemasse iiacnige ueoxx^^e i^^i 

wendet oder es kann wahrend oder nach seiner Herstellung mit 
der weiter oben beschriebenen transparenten Nutzschicht ^ una/ 
Oder Verstarkungsschicht versehen v/erden-. Erfolgt das Auf- 
bringen der Nutzschicht 4 auf das fertige Gebilde, so muss 
ein Verfahren gewahlt werden, bei dem die Oberf lachenstruk- 
tur des Gebildes nicht beschadigt wird, beispielsweise ein 
Rotationsdruckverf ahren . 

Erfindungsgemass konnen flachige Gebilde mit beliebigen de- 
korativen Mustern, insbesondere mit solchen, die den Struk- 
tur- und Farbeeffekten von feinen dekorativen keraraischen 
Flatten entsprechen, hergestellt werden. Die Homogenitat der 
einzelnen Farbfelder sowie die Farbstarke und -tiefe ist 
durch die Verwendung der Fasermat erialbahn gegenuber bisher 
bekannten Produkten und Verfahren stark verbessert. Die Wahl 
der Komponenten fur die Drucktinten ist vom technischen 
Standpunkt aus praktisch uneingeschrankt . So konnen die bis- 
her ausgeschlossenen wSssrigen oder ^rC losende oder stark quel- 
lende Losungsmit t el enthaltenden Zubereitungen problemlos 
eingesetzt werden. Durch die freie Wahl der Drucktinten 
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srehen auch mehr DrucKverf ahren zur YerfQsunE, was sowchl 
wirtschaftlich vorteilhaft 1st, als auch ai 
differenziarterar deKorativer EffaMe erlaubt . 

Die mit den, DrucRmuster und sch^umungsregulierender Substanz 
versehenen Fasermaterialba.nen sind gut la.e.bar, wodurch 
•der technologiscb aufwendigere Teil des erf indungsge^assen 
Verfahrens, nSmlich das Bed.u=.en, an einer zentralen Stella 

erfclgen und das Halbfabrikat an einen beliebigen Ort zur 

Weiterverarbeitung versandt warden kann. 

Da die Faser^aterialbahn 3 etaerseits als Dracktr^er ^d ar,- 
derarseits als mechanische VerstSrlcung funMioniert, xst 
die Ver«endung der bisber obligatoriscben zusatzlichen /er- 
stMrXungsscbicbt nicht .ebr nobwendig. wodurcb die Wirtscbaf. 

lichkeit des erf indungsgemassen flacnxgen 
wird. 

Das erfindungsgemasse flachige Gebilde wird in erster Linle 
als dekorativer Boden und Uandbelag verwendet, obwohl es 
sich selbstverstandlicb auch zum Schutzen und Dekorieren ^ 
anderer FlSchen eignet. In diesem Zusa^nenhang steht ein wex- 
terer Vorteil der Erfindung. Durch die Verwendung der Faser- 
.aterialbahn bei der Hersteliung wird die Bildung vcn Luft- 
einschiassen. wie es bei anderen .ehrschichtigen Produkten 
dieser Art vorkommt . verhindert. Da Luf teinschlUsse bei me- 
chanischer Beanspruchung die Delan-inierung rordern . ist ihre 
Verneidung, insbesohdere far Bodenbelage, wichtig. Entspre- 
chend weisen die erf indungsgemassen Gebilde eine grSssere 
Bestandigkeit gegenuber nechanischer Beanspruchung. so auch 
eine verbesserte Rollstuhlfestigkeit , auf. 

Die Erfindung soli waiter durch die Figuren 2 und 3 sowie 
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aie Beispiele veranschaulicht warden. 

r-r. ..... — - 

9 erhaltenen Fasermaterialbahn 13a. 

, <, „lrd die unbadruoKe Fasermaterialbahn 13 von 
in Anlase 9 -rd d.e ^„,,atsrolle 12 abge.ogen und 

auf dar Achsa 11 ^-^^ „,,,^al.en 15 .u. beldsai-" 

dar Druckvorrxchtung l-, "^^^'^^ Druckmu- 
,,,an Badrucen ^^^^^^^ '^^^^IZ.^^ au.gabracb.. 

T'\:":a:::rri 1 ali 13a -i^^ -an 16 ge»oc.- 
"'^""T" der™ 18 zur Rolle 17 auf.erollt. Diasa .ol- 
„et und odar sofort dar Waitarvar- 

le IT kann gelagerx;, vc^o 
ar-beitung zugefuhrt werden. 

• 91 von der Vorratsrolle 20, 
in der Anlage 10 wxrd Trannpapxar 21 von d _ 

f rtai- Achse 19, abgezogen und in einer erstan 

I t =n 22 ™it ainar arsten Kunst^tof f .uberaitung var-. 
3ah!n darauf wird as unter eina. W.r^estrabler 23 durcnge 
/a't una danac. einer «aitan Bescbicbtungss.atxon 

"■■K ^ Tn der ^weitan BaschicMungsstatxon v,xrd die treib 
" rinalbiga s Lu.bare Kuns.storr.uberaitung aurgebracbt . 
Ton : r w enlagarrolla 26, walcbe dar Holla 17 in na- 

. wird dia bedru<:l<te Pasarmatarialbahn l;,a 

!:g!rgr:nd Isallan li. de. ba.biob.a.an .rennpapiar 
:::r:re Hei.tro..el ..^..r. und ""einandar verbun e.^ 
Das erhaltene mehrschichtige Product wird in a.na. we 
rsCicbtungssta.ion 27 .it einer 

„alcba dia transparence «u«scbic« ^^^l^J^^,^,^,,. 
. I. oren 28 erfolgt das aeliaren bzw. ^c-u- 
; schichtan. Das Tr.nnpapier 21 vird vom fert-g-n 
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:;;:..::tr.:.:»: 

ae..3S der obigen'Ausfahrung wurde die transparente Nutz- 

Gelieren und Aufschaumen aufge- 
schicht unmxttelbar vor ae bedruck- 
v^r^acht Diese Schicht kann aber auch dxrekt aul ax 
bracht. uies, Kaschieren mit der schaum- 

te Fasermaterialbahn 13a vor dem Kaschiere 

baren Sehicht aufgebracht werden. 

Die Anla.en 9,10 k5nnen aucb aneinander anschliessend ange- 
Dxe Anla.en y, a rbeitsgeschwindigkeit die Rol- 

ordnet werden, v/obei je nach Arbextsg^ 

len 17,26 entfallen konnen. 

r, tt; iin ria-roi'^stellt , wobei die 
Tr, -Pneur 3 sind drei Anlagen 9,3:-,^0 darg.sT^e , 
In Fxgur ^ sj-n t?.- a-nr 2 entsoricht und 

erste Anlage 9 der ersten Anlage 9 :Ln Fxgur 
deshalb nicht naher beschrieben wxrd. 

vip-u-r 3 wird die bedruckte Fa- 
Tn der zweiten Anlage 33 m Fxgur :> wix . ^ 

er^ate ial.a.n l,a von aar Vorra.srolle 35. we.cHe sxo aur 

ZrtZ auf aia Pase^aterial.a.n eina Kun.tstorr.u.era.- 
tunraur-bracht. waXc.a die transparanta «ut.sc.xc« arga- 

tung auic^t^*-*-^ . . ^,,f der Heist rommel :>/ 

ban soil. Dia Kunststof f zuberaxtung wxrd auf der he 

vorgellert, worauf dia beschichtete Bahn der Bella .8 aux 
der Achse 39 zugafuhrt wird. 

dar drittan Anlage .0 in .igur 3 wird ein ^-star.ungs- 
^atarial .3 von dar Vorratsrolla ... dia sicn - ^ - 

Ul .efindat. abgezogan. in der Straichstat.on . . a., a 
„ei..it.alHaltigan Kuns.stcrr.u.araitung - = 
danacn n-.it dar von dar Vorratsrolla abgezogenen .asar^a.e 

QMFI, 
WIPO 
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K=Hn die der zweiten Anlage 33 hergestexx 
bahn, ai« _ . . . „ q^vn^ cht-n werden zusammen 

sammengebracht . uie „^tpiiander verbunden. 

nKP-r die Heiztrommel geiunrx- uu 

ixert bzw. geschau geschaumtem makromole- 

■ aus Verstarkungsmaterial, Schicht aus se ^ 
ruLra. Material, tedruc.ter Paser.ateriaX.ann und .n «e 
Scnri"en aur.etrasener tran.paranter Nut.scnicnt. „xra .er 
nolle H9 auf der Achse U8 lugefuhrt. 

in der Anlage 33 Icann in der Streichstation 36 anstelle der 
"ut nicnt die trei..itteina-ltige Kunststo«.u.ere.tu , _ 
... .ie dr.c.™.sterrreie .l.cne der ^^^^1^...^ 
aufsetragen und auf der Heiztrominel 37 mit der 
auigetras nAraufhin wird das Zwischenprodukt , 

und vorgeliert werden. Daraufhxn 

wie weiter oben bereits besprochen, xn der Anlag 


behandelt • 


ein.elnen Ele.ente der .escnrie.enen -"^^ f ^^^^^^^^ 
Pach^ann .e.annt. Sofern es tecnniscn sxnnvoll xst. 
sie auch auf andere Weise kombiniert werden. 


Bei5i3iel 1 

Mar arbeitet an den in Figur 2 dargestellten Anlagen 9,10. 

OruCvorricntung 1* ist eine Siebdruc.vorricntuns. Han 
™de-t--ein.e-..ssrige Pructinte:. welcne die .a3er.a er.al- 

,ann 13 durcndringb. wodurcn die ^^^'^''-^^^'^^'^^^rZ, 
Substan.en auf der drucVc.usterfreien Fl.cbe .ur Ve u ung 
stenen. Die feuchte Fasermaterialbahn 13a wird Ofen 6 
getrcc.net und dann aufgercllt. Ein Trennpapier «.ra n.t 
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A Toi-7tpre wird 
■K^Qt-r'-i Chen und letzT^eic 
,,„e. -nst.torr.u.ere.tung .estr.= ^^^^^^^^^^^ ^^^^^^^^ 

eine treib.i.-lhalt .se Kun tsto ^^^^^ 
„ac.t. .ie au. ""-//X^Jl 'wi.- - ^^-^ 

„0°C die treibm.ttelhalt. ,^3,3eorf sc.ichten auch 

3...u,nt und s=.au.s=hic>,t.und so^it das 

— rrri: »d Konze...a...n de. ve..ende- 
rrr— S3.e.uUere.den S.b.an.en a...nsig. 

• rlie Fasermaterialbahn 
mit dem Sch^umen erwexcht dxe .a 

und foist der sich aus.ildenden Prage 

Beispiel warden ToXsende MateriaXien ve.wendet: 
In diesem Bexspiei 
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Weiterhin warden noch eine Druckfarbe auf Losungsmittelbasis 
der folgenden Zusaminensetzung eingesetzt: 


Basis 

Losungsmittel 
Pigmente 


PVCAc (15 % Acetat), 20 Gew. -Telle 
K-Wert 50 
Vinilyte VYHH 

Methylethylke-ton 55 Gew.-Teile 

Mineral- oder . 5 bis 10 Gew.-Teile 
organische Pigmente 


Dieser Druckfarbe werden gewtinschtenf alls 2 bis 10 Gew.- 
Teile Trimellithsaureanhydrid als schaumungsregulierende 
Substanz zugesetzt. 


^0 


19 


Erste Kunststoff- 
subereitung: 

Basis 

Weichmacher 
Stabilisator 
• Fullstoffe 


PYC 

Pevikon PE 702 
Dioctylphtalat 
Ba-Cd-Stabilisator 
Calciumcarbonat 


100 Gew. -Telle 

90 Gew. -Telle 
2 Gew. -Telle 
150 Gew. -Telle 


Treibmittel enthal' 
tende Kunststoffzu 
bereltung ( Schaum- 
schlcht 2 In Fig. 

Basis 

Weichmacher 

Stablllsator 

Treibmittel 


1) 


PVC 

Pevikon ?E 710 
Dioctylphtalat 
Blelphosphlt 
Azodlcarbonamld 


Transparente Kunststoff- 
zubereltung (Nutzschlcht 
M In Fig. 1) *- 


Basis 

Weichmacher 
Stablllsator 


PVC , K-Wert 70 
Vestollt B 7021 

Dloctylphthalat 
Ba-Cd- Stablllsator 


100 Gew. -Telle 

60 Gew. -Telle 
1^5 Gew. -Telle 
3 Gew. -Telle 


100 Gew . -Telle 

60 Gew. -Telle 
2 Gew. -Telle 
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.,,„deten PVC-Sorten handelt es sich um: 
Bei den vervendeten 


Name 


K-Wert Herstelleri 

■ 70 Kema-Nobel AG (Schweden) 

Pevikon PE 702 Kema-Nobel AB (Schweden) 
PeviKon PE 710 ^^^^^ ^^^^ ^3,,, 

Vestolit B fu^x 


Beispiel 2 

rt,n in Figur 3 dars=steUten Anlagen 9,33.10. 
Han arbeitet an ^".^^^ J^^ pasermaterialbahn 13a 

Auf die drucun,usterfrexe Flache de . 

„i.. eine 0.3 ^ dic.e Sc.ic.. ^^J^^^^ ,50=0 

PlastlSOlS aUlg^Xd/vr:. 

vorgeliert . 

140 beschichtet man Asbestpapier mit einem 
in der Anlage 40 beschxc piastisolschicht wird 

failstoffhaltigen Plastxsol. Dxe e .orgelier- 

r ian°C erhitzten Heiztrommel 4b mxT, 
aur der auf ^ //^ pasermaterialbahn verbunden , 

ten Plastisolschxcht auf der ^^^^ 

r r^^P Nutzschichtzubereitung auf die irei 
v/orauf die nu-czsuuj. erf indungsge- 

.ase™ate.iaXba.n X3a au^gebraCt wxr Da e ^ ^^^^ 

„asse flachige Gebilde wird. «ie xn Bex.pie 

W.™abehandXung i. Ofen IT TertiggesteXlt . 

^ -^n M?-erialien entsprechen 
Die in diesem Beispiel verwende.en M^.erxa 

den Varianten A und B in Beispiel 1- 
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Patentanspriiche 

X. Fl.chiges Ge.ilde, das eine reliefartig stru.turiert e 
O^erO.che, ein nit der RelLers.tru.tur Rapport .be- ^ 
findliches Druckmuster und mindestens eine durchgehen- 
de Schicht (2) aus mindestens zum Teil geschaumtem ma- 
kromolekularem Material aufweist, wobei die Relief struk- 
tur durch variierende Dicke dieser Schicht bewirkt wird 
und die Zellen des geschaumten Materials mit grosserer 
Schichtdicke grosser sind, dadurch gekennzeichnet , dass 
auf der die Relief str^ktur aufweisenden Flache der 
Schicht (2) aus makromolekularem Material eine Paserma- 
terialbahn (3) angeordnet und mit der Schicht (2) ver- 
bunden ist , wobei diese Paser.aterialbahn (3) der durch 
d.-e variierende Schichtdicke gebildeten Relief struktur an- 
■liegt und folgt und dass die Pasermat erialbahn bex der 
■ Schaun^ungstemperatur des die Schicht (2) bildenden makro- 
molekularen Materials plastisch verformbar ist . 

2 -lachiges Ge^ilde nach Patentanspruch 1,- dadurch gekenn- 
" zeichnet, dass es auf der freien Flache der Fasermaterial- 
bahn eine mindestens teilweise transparente Nutzschicht 
aus makromolekularem Material aufweist, die mit der 
Reliefstruktur verbunden ist und dieser anliegt und folgt 

3. Flachiges Gebilde nach einem oder mehreren der vorangehen 
den Patentanspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Schicht (2) auf ihrer der Fasermaterialbahn (3) abge- 
wandten Flache mittels einer weiteren kontinuierlichen 
Schicht aus makromolekularem Material mit einer Verstar- 
kungsschicht verbunden ist. 
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henden Patentanspruche , dadurch 
Fasermaterialbahn (3) ein Vlies ist . 

. Gebilde nach Patentanspruch U, dadurch gekenn- 

zeichnet, dass das Vlxes mx Schicht (2) 

• ^ d^s bei' der Schaumungstemperatur des die 
xst, das bei ae M'-ter^'als plastisch verform- 

t^ildenden makromolekularen M.ter.als p 

bar ist. 

u -«munc eines flachigen Gebildes, das 
7. Verfahren zur Herstellung exn. der Re lief - 

^oTipfartig strukturierte Oberf lacbe , em 
exne relief artig f.^dliches Druckmusfer und 

struktur (5,6) xn Rapp „ - .^^t (2) aus mindestens 

mindestens eine durchgenen Material aufweist, 

SchlcM erz.ugt "^"^^^ die .ariieren- 

,.a.sere. -'^^--^/^^^^^rj du'rc. die Ve.«endun. .in- 
ae Schichtdicke bzw. Zellengrossa .^^^ 
.estens eine. 3C..u.unS3re.uUerenden "Z/^^^^^,,,. 
„i.a, dadu.c. se.e.n.eiCnet. dass " ^^/^^ 

— ^^;;;r::rrrr:s.. .i. eine. 

molekularen Materials plas.isch Ter ^es 
...... und .it J-::;;;;3 ...sie.t. 

.a.ro.clekularen Materials .,,3e.e- 
.ase™ate.ial.ann ^^^^l^^l^llZZ .usa..entrin.t 
und verbindet und das .akro.ole.ulare 
sch.u^t, wobex gleicbzextxg dxe ^ 
.eicht und der sich bildenden Relxef struktu 
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3 Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
* dass man die, das Schaumen des makromolekularen Materxals 
re^ulierende S..bstanz auf die zu bedruckende oder bedruck- 
te Flache der Fasermat erialbahn so aufbringt, dass sxe 
das FaserTnaterial genugend durchdringt , • um das Schaumen 
zu beeinflussen . 

9 verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
' dass man die, das Schaumen des makromolekularen Materxals 
reo-ulierende(n) Substanz(en) in mindestens einer der das 
Druckmuster bildenden Druckfarben oder Drucktinten ge- 
lost Oder dispergiert auf die zu bedruckende Flache der^ 

' Hocc; ciip das Fasermaterial 

Fasermaterialbahn so aufbrxngt , dass sxe aas 

genugend durchdringt , urn das Schaumen zu beeinflussen. 


10 


Verfahren nach Patentanspruch 7, dadurch gekennzeichnet , 
dass man die, das Schaumen des makromolekularen Materials 
regulierende Substanz auf die dem Druckmuster abgewandte 
Flache der Fasermaterialbahn aufbringt. 


' ^ • m ^^^r. mpUre^-ren der Patentanspruche 7 
11 Verfahren nach exnem oder mehreren uex 

' bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass man das makromoleku- 
lare Material in Form eines auf Trennpapier oder auf ex- 
ner Verst arkungsschicht auf gebracht en Plastisols mxt der 
Fasermaterialbahn zusammenbringt . 

12. Verfahren nach einem oder mehreren der Patentanspruche 7 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass man das makromoleku- 
lare Material in Form einer vorgelierten Bahn mit der 
Fasermaterialbahn unter Druck und Warme zusammenbringt. 

13. verfahren nach einem oder mehreren der Patentanspruche 7 
bis 12-, dadurch gekennzeichnet, dass man eine wassrxge 


Drucktinte verwendet . ^^^.^^jREAt/ 
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^<.v.r.o-rpn der Patentanspruche 7 
1« . verfahran nach einam Oder .ahraran der ^ 
^is 13, dadurch gekannzeichnet , dass man dia .a 
.Ln nic. de. In. .at Printing-Varra.ran .ed.uc«. 

is' verfa.ran nac. aine. Oder .ahraran der PatantansprUcha 7 
15. l^^^'^^^'l .e.annzaichnat. dass man als scnau.ungs- 

bis 11, dadurcn g Tnhihitoran und/oder Stimulatoran 

raguliarande Substanzan Inhibitoran un 

verwendet . 
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